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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.03 Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии   15.01.30 Слесарь, входящей в укрупненную группу 15.00.00 Машиностроение в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин, и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 3.1. Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;

    ПК 3.2. Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;

    ПК 3.3. Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;
Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании при повышении квалификации по профессии 15.01.30 «Слесарь».
Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в условиях применения электронного обучения и дистанционных образовательных технологий.
1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:

разборки и сборки узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;

ремонта узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;

испытания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;

уметь:

обеспечивать безопасность работ;

выполнять разборку, ремонт, сборку и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; 

выполнять слесарную обработку деталей; 

выполнять промывку, чистку, смазку деталей и снятие залива;

выполнять работы с применением пневматических, электрических инструментов и на сверлильных станках; 

выполнять шабрение деталей с помощью механизированного инструмента; 

изготавливать приспособления для ремонта и сборки; 

выполнять ремонт футерованного оборудования и оборудования, изготовленного из защитных материалов и ферросилиция;

 выполнять разборку, сборку и уплотнение фаолитовой и керамической аппаратуры и коммуникаций; 

выполнять такелажные работы при перемещении грузов с помощью простых грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола, и специальных приспособлений;

составлять дефектные ведомости на ремонт;

выполнять разборку, ремонт и сборку узлов и оборудования в условиях напряженной и плотной посадок;

знать:
технику безопасности при работе;
основные приемы выполнения работ по разборке, ремонту и сборке простых узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин; 

назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов; 

основные механические свойства обрабатываемых материалов; 

систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости;

наименование, маркировку и правила применения масел, моющих составов, металлов и смазок;

устройство ремонтируемого оборудования; назначение и взаимодействие основных узлов и механизмов;

технологическую последовательность разборки, ремонта и сборки оборудования, агрегатов и машин; 

правила строповки, подъема, перемещения грузов; 

правила эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола;

устройство, конструктивные особенности ремонтируемого оборудования, агрегатов и машин;

правила регулирования машин; 

способы устранения дефектов в процессе ремонта, сборки и испытания оборудования, агрегатов и машин; 

способы разметки и обработки несложных различных деталей; 

геометрические построения при сложной разметке; 

свойства кислотоупорных и других сплавов; 

основные положения планово- предупредительного ремонта оборудования; 

технические условия на ремонт, сборку, испытание и регулирование и на правильность установки оборудования, агрегатов и машин; 

технологический процесс ремонта, сборки и монтажа оборудования; 

правила испытания оборудования на статическую и динамическую балансировку машин; 

способы определения преждевременного износа деталей; 

способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и нанесения защитного покрытия.
Курс обеспечен методическими пособиями и указаниями к выполнению практических работ, в том числе в условиях применения электронного обучения и дистанционных образовательных технологий.
1.3. Количество часов на освоение рабочей программы профессионального модуля:
всего – 504 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 108 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 72 часа; в том числе ПЗ- 40 часов;
самостоятельной работы обучающегося – 36 часов;

учебной практики –144 часа;

производственной практики – 252 часа.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

	ПК 3.2
	Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

	ПК 3.3
	Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством и клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,
часов
(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК. 03 Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	МДК. 03. 01. Организация и технология ремонта оборудования различного назначения.
	108
	72
	40
	36
	144

	           

	
	Производственная практика
	           
	
	
	
	
	252

	
	Всего:
	504
	72
	40
	36
	144
	252


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ. 03)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, квалификационная работа
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4



	Раздел ПМ. 03. Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	
	108
	

	МДК. 03. 01. Организация и технология ремонта оборудования различного назначения.
	
	72
	

	Тема 1.1. Введение

	Содержание 
	1

	1


	
	1 
	Значение слесарно-ремонтных работ для современного развития производства. Роль профессионального мастерства рабочих в обеспечении высокого качества производства. Профессионально-квалификационная характеристика слесаря-ремонтника. Цели и задачи предмета.
	
	

	Тема 1.2 Износ деталей. Смазывание оборудования.
	Содержание
	18
	2

	
	2
	Сущность явления износа. Износы естественные (нормальные) и аварийные. Причины аварийных износов: нарушение режимов смазывания, перегруз​ка механизмов, нарушение условий эксплуатации, несвоевре​менный или некачественный ремонт механизмов или агрегата в целом.
	 1

	

	
	3
	Условия, влияющие на интенсивность износа (материал деталей, качество поверхностей трущихся деталей, смазыва​ние поверхностей, удельное давление, относительные скорости движения и т. д.).
	1

	

	
	4
	Понятие о диагностировании оборудования. Определение признаков износа деталей оборудования по показателям обработки (качеству работы), измерениями, а также по возрастанию уровня шума. Виды износа (механический, молекулярно-механический и коррозионный).
	1
	

	
	5
	 Механический износ при трении качения и трении скольже​ния. Усталостный износ. Нарушение геометрических форм, раз​меров и качества поверхностей трущихся деталей при механи​ческом износе. Нормы износа. Компенсаторы износа.
	1


	2

	
	6
	Молекулярно-механический износ, его причины: недостаточность смазывания, значительное удельное давление. Коррозионный износ под влиянием химически активной сре​ды и температуры.
	                          1    
	2

	
	7
	 Характерные виды износа направляющих, внутренних поверхностей цилиндров, шеек валов (шпинделей), подшипниковых втулок, зубчатых колес, шлицевых и резьбовых соединений, подшипников качения и т. д. Пути и средства повышения долговечности оборудования. Повышение твердости и износостойкости деталей.
	                            1


	2

	
	8-9
	Практическая работа №1.: Выбор материала сопряженных деталей. Подбор антифрикционных материалов с учетом скоростей скольжения и удельного давле​ния. 
	2
	3

	
	10
	Основные правила эксплуатации оборудования и его технического обслуживания. Защита рабочих поверхностей от абра​зивных частиц. Значение режима смазывания и качества смазывающих веществ  для увеличения долговечности работы деталей и сборочных единиц машин.
	1
	1

	
	11
	Сухое и жидкостное трение, промежуточные стадии. Схема расположения вала в подшипнике в состоянии покоя, а также при различной частоте вращения и нагрузках. Смазочные и охлаждающие технические средства и консистентные смазки. Вязкость масел и ее зависимость от изменения температуры и удельного дав​ления. Наиболее употребляемые сорта смазочных и охлаждающих технических средств, область их применения. Масла для быстроходных, тихоходных и  тяжелонагруженных  механизмов. Смазочные и охлаждающие технические средства и устройства для непрерывной и пе​риодической их подачи на трущиеся поверхности. Смазывание распылением. Масляные ванны, смазочные кольца, ролики, по​душки из войлока и фетра, уплотнения и лабиринты, фильтры. Их назначение, применение и конструкции.
	1
	2

	
	12-15 Практические работа №2:Определение вида износа и методы его устранения (заполнение таблицы).
	4
	3

	
	16-19 Практическая  работа №3:Определение вида смазочных средств (заполнение таблицы).
	4
	3

	
	Содержание
	11
	

	Тема 1.3 Восстановление деталей
	20

	Экономическая целесообразность восстановления изношен​ных деталей. Зависимость способа восстановления от срока службы деталей. Способы восстановления изношенных деталей под ремонтный размер механической обработкой с заменой или наращиванием поверхностей сопряженных деталей. Восстановление изношенных и поломанных деталей сваркой. Особенности дуговой и газовой сварки. Зоны термического влияния сварки на стальных и чугунных деталях. Наплавка поверхностей твердыми сплавами. Упрочнение деталей пластическим деформированием (обра​боткой роликами, шариками, наклепыванием поверхностей). Термообра-ботка поверхностей.
	1


	2

	
	21
	Правила восстановления изношенных деталей склеиванием (задел​ка трещин, соединение отдельных элементов, приклеивание новых элементов поверхностей скольжения и т. п.). Дефекты, возникающие при восстановлении деталей, меры их предупреждения. Методы контроля качества восстановленных деталей и способы их устранения. Способы восстановления изношенных деталей металлизацией. Под​готовка деталей, нанесение слоя и последующая обработка. Восстановление и упрочнение деталей электролитической и химико-термической обработкой: твердым и пористым хроми​рованием, отслаиванием, азотированием и др. Правила восстановления и упрочнения деталей электроискровой обработкой. Способы нанесения защитного покрытия. Правила организации рабочего места и требования безопасности труда.
	1


	2

	
	22
	Практическая работа №4: Способы восстановления изношенных деталей металлизацией. Под​готовка деталей, нанесение слоя и последующая обработка.
	1
	3

	
	23-26
	Практическая работа №5:Определение дефектов возникающих при восстановление деталей, меры их предупреждения (заполнение таблицы).     
	4
	3

	
	27-30
	Практическая  работа №6:Составление технологического маршрута восстановления изношенных деталей.
	4
	3

	Самостоятельная работа: Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). Подготовка к  практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ.
	10
	

	Тема 1.4 Технология ремонта неподвижных соединений и трубопроводов.
	Содержание
	19
	2

	
	31

	Технология ремонта неподвижных разъемных соединений. Причины износов и дефекты резьбовых, шпоночных, шлицевых и штифтовых соединений. Способы извлечения обломанных винтов и шпилек, деформированных или сломанных штифтов. Виды и способы ремонта резьбовых соединений: замена элемента резьбовой пары; восстановление профиля резьбы; исправление головок болтов и винтов и скрепляемых деталей вза​имной пригонкой и правкой. Виды и способы ремонта шпоночных и шлицевых соединений. Виды и способы ремонта штифтовых соединений: обеспечение соосности и исправление посадочного отверстия, установка новых штифтов. Правила подбора материала и раз​меров штифтов соответственно материалу соединяемых деталей и действующей нагрузке. 
	1
	

	
	
	
	1

1
	

	
	32
	Технология ремонта заклепочных соединений. Проверка качества соединения. Порядок ремонта заклепочного соединения. Удаление деформированных или не обеспечивающих необходимого натяга заклепок. Исправление деформированного отверстия и установ​ка новых заклепок; чеканка заклепочного шва. Дефекты, возникающие при ремонте, меры их предупреждения и способы устранения. Технология ремонта паяных и сварных соединений. Виды дефектов пая​ных и сварных соединений. Последовательность ремонта: раз​делка и зачистка мест соединения; обеспечение наибольшей площади контакта и минимальных зазоров между соединяемыми деталями; ориентирование соединяемых деталей и пайка или под​готовка их под сварку; обработка после сварки, контроль шва на прочность и герметичность. 
	
	

	
	33

	Технология ремонта трубопроводов. Применение трубопроводных систем в станках, машинах и промышленных 
установках. Способы восстановления герметичности соединения: вре​менная заделка течи в трещинах с последующей заменой звена или заваркой; заделка с помощью эпоксидных смол и клеев; устранение течи в шарнирных соединениях трубопроводов. Спо​собы подсоединения шлангов. Установка арматуры в действую​щих трубопроводных системах. Последовательность ремонта трубопроводов: перекрытие трубопроводов и установка заглушек, съем или вырез дефектно​го участка, разметка и заготовка новой части трубопровода, развальцовка труб. Дефекты, возникающие при ремонте, меры их предуп​реждения и способы устранения. 
	
	

	
	34-37 Практическая  работа №7: Исправление головок болтов и винтов и скрепляемых деталей вза​имной пригонкой и правкой (составление технологической карты).
	4


	3

	
	38-41 Практическая  работа №8:  Подбор материала и раз​меров штифтов соответственно материалу соединяемых деталей и действующей нагрузке (заполнение таблицы).Удаление деформированных или не обеспечивающих необходимого натяга заклепок.
	4


	3

	
	42-45  Зачистка мест соединения под сварку и пайку. Заделка течи в трещинах с последующей заменой звена или заваркой; заделка с помощью эпоксидных смол и клеев (составление технологической карты).
	4


	2

	
	46-49  Устранение течи в шарнирных соединениях трубопроводов (составление технологической карты). Перекрытие трубопроводов и установка заглушек (составление технологической карты).
	4
	2

	Самостоятельная работа: Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ.
	10
	

	Тема 1.5 Технология ремонта деталей и механизмов производственного оборудования
	Содержание
	6
	2

	
	50

	Ремонт валов и шпинделей. Виды износов и повреждений валов и шпинделей. Способы их ремонта: восстановление формы и размеров посадочных мест, шеек валов и шпинделей, ремонт резьбы и шлицев; исправление разработанных шпоночных пазов; замена шпонок, изготовление ступенчатых шпонок; шлифование и притирка шеек валов и шпинделей; правка валов. Оборудова​ние, приспособления и инструмент, применяемые при ремонте валов и шпинделей. Нормы точности по радиальному и осевому биению шпинделей. Дефекты, меры их предупреждения и способы устранения. Правила хранения отремонтированных валов и шпинделей.
	1

	

	
	51
	Ремонт деталей подшипниковых сборочных единиц. Подшипники скольжения. Технология их восстановления: расточка и при шабрении, напайка баббитом при шабрении. Способы и технология ремонта регулируемых подшипников: восстановление металлизацией и напылением, размещение и разделка смазочных канавок, шабрение вкладышей разъемных под​шипников. Назначение, применение и сущность координатного шабрения соосных подшипников. Регулирование зазоров в подшипнике. Дефекты, возникающие при ремонте, меры их предупреждения и способы устранения. Ремонт подшипников качения. Виды дефектов в сборочных единицах с подшипника​ми качения. Последовательность ремонта сборочных единиц с подшипниками качения: отбраковка подшипников с деформированными сепараторами, выкрошенными бортами, со следами износа на беговых дорожках и телах качения, сопряженных с подшипниками; установка компенсаторов; замена уплотнений; проверка уровня шума.
	1


	

	
	52

	Ремонт шкивов. Основные виды износа и дефектов шкивов плоскоременных и клиноременных передач. Технология ремонта обода, ступиц и спиц. Балансировка шкивов. Применяемое оборудование. Методы контроля качества ремонта. Дефекты, возникающие при ремонте, меры их предупреждения и способы устранения. Требования к шкивам быстроходных передач. Ремонт муфт. Назначение муфт в машинах. Основные виды постоянных соединительных муфт: втулочные, жесткие, компенсирующие, упругие компенсирующие и демпфирующие. Управляемые муфты: кулачные, фрикционные (нормально разомкнутые и нормально замкнутые с ручным, пневматическим, гидравлическим электромагнитным управлением). Основные виды дефектов и износа муфт. Способы ремонта и восстановления работоспособности муфт. Способы выверки соосности валов. Порядок регулирования управляемых муфт. Ремонт деталей зубчатых и цепных передач. Методы опре​деления шага, модуля зацепления, диаметров зубчатого колеса, размеров головки и ножки зуба, угла зацепления. Понятие о коррекции. Виды износа зубчатых колес и реек, их дефекты. Определение содержания ремонта в соответствии с назначением передачи. Особенности ремонта деталей быстроходных и тихоходных передач. Замена зубчатой пары, малого колеса. Установка нового венца. Основные виды износа червяка и червячного колеса, ме​тоды их ремонта (замена червяка и обода червячного колеса, перемена активно работающего профиля червячного колеса). Способы устранения люфта в передаче.
	1
	

	
	53
	Методы контроля перпендикулярности осей конической передачи, а также равномерности хода и уровня шума передачи. Методы контроля по пят​нам контакта. Виды износа звездочек и цепей цепных передач. Порядок ремонта зубьев звездочек и изготовления новых звездочек. Последовательность ремонта цепей: замена звеньев и изношенных втулок, изготовление отдельных щечек и др. Методы контроля качества ремон​та. Ремонт деталей механизмов преобразования движения. Способы ремонта деталей механизма "винт – гайка" и резьбовых пар, работающих с большим односторонним давлением (в винтовых прессах, домкратах, зажимных устройствах). Характер износа винтов и гаек. Нормы износа. Способы ремонта ходовых винтов с заменой сопряженных деталей. Восстановление гаек стиракрилом. Приемы правки винтов, устранения продольных люфтов в раздвижных (регулируемых) гайках, ремонта разъемных гаек. Сведения о механизме "винт – гайка качения", его износе и регулировании.

Наиболее распространенные конструкции базовых и корпус​ных деталей. Виды и конструкции направляющих скольжения и качения. Способы ремонта и восстановления направляющих. Восстановление и регулирование клиньев и прижимных планок. Приспособления и контрольно-измери​тельные инструменты.
	
	

	
	54
	Способы ремонта деталей кривошипно-шатунных, кулисных, кулачковых механизмов. Виды и нормы износа поршней и колец, шатунов, кривоши​пов, коленчатых валов, кулачков. Методы определения износа. Схема работы кулисных механизмов с качающейся и враща​ющейся кулисой. Характер износа кулис, камня, ползуна и паль​ца, винтовой пары и рабочих поверхностей зубчатых колес. Ремонт изношенных деталей. Особенности ремонта направ​ляющих кулисы и отверстий, пригонка камня.

Основные виды износа цилиндров двигателей внутреннего сгорания: некруглость, конусность, задиры, трещины. Система ремонтных размеров цилиндров. Способы восстановления рабочей поверхности цилиндров растачиванием и хонингованием. 

Перегильзовка блоков цилиндров. Способы регулирования ответственных подшипниковых сборочных единиц. Правила организации рабочего места и требования безопасности труда.
	
	

	
	
	
	
	

	
	55.  Практическая  работа №9:Контроль качества ремонта (заполнение таблицы).
	3
	3

	
	56.  Практическая  работа №10:Определение дефектов цилиндров двигателей (работа со схемой).
	
	

	
	57. Практическая  работа №11: Регулирование ответственных подшипниковых сборочных единиц (заполнение таблицы).
	
	

	Самостоятельная работа: Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ.
	10
	

	Тема 1.6 Технология ремонта деталей и сборочных единиц пневмогидроаппаратуры.
	Содержание
	3
	2

	
	58
	Сведения о пневматических и гидравлических системах. Характерные неисправности пневматических и гидравлических устройств, их причины. Виды износа пневмоцилиндров, труб, пневмокамер, клапанов, деталей передачи движения и усилий (рычагов, вилок, тол​кателей и др.). Замена гибких элементов в пневмокамерах. Наиболее типичные дефекты шестеренчатых, лопастных и поршневых насосов. Устранение неполадок в работе насосов: шлифование и притирка деталей, восстановление или замена из​ношенных деталей (статоров, роторов, шестерен, плунжеров, золотников, клапанов); ремонт штоков; замена уплотнений; ре​монт регулирующей и управляющей аппаратуры. Сведения об испытании насосов на производительность и объемный коэффициент полезного действия.
	1
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Тема 1.7 Приспособления для ремонта, сборки и механической обработки, изготовление и ремонт.
	Содержание
	1
	2

	
	59

	Сведения о приспособлениях, их назначении. Переналаживаемые и универсально-сборочные приспособления, их конструктивные элементы. Стандартные универсальные приспособления. Тиски, магнитные плиты, поворотные и вращательные столы. Поворотные стойки. Базирование деталей в приспособлениях. Установочные детали и механизмы. Приводы зажимных устройств.Технология изготовления и ремонта простых приспособлений. Технология изготовления и ремонта приспособлений средней сложности. Технология изготовления и ремонта сложных приспособлений. Правила организации рабочего места, требования безопасности труда.
	
	

	Тема 1.8 Конструкция основных видов оборудования организации.
	Содержание
	3
	2

	
	60
	Классификация промышленного оборудования. Устройство, принцип действия и содержание ремонта основных видов промышленного оборудования, установленного в организации.

Устройство, принцип действия и содержание ремонта специального технологического оборудования (электрические и вакуум​ные печи, водородные, ионообменные и ультразвуковые установ​ки, элеваторы, транспортеры и т. д.). Автоматические манипу​ляторы с программным управлением (промышленные роботы) и дру​гое автоматизированное оборудование. Гибкие производственные системы и роботизированные комплексы; их компоновка. Кинематические схемы промышленного оборудования. Условные обозначения на кинематических схемах.
	
   1
      


	

	
	61-62-63 Практическая работа №12: Чтение кинематических схем промышленного оборудования.
	3
	3

	Самостоятельная работа: Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.
	6
	3

	Тема 1.9 Технология ремонта, испытания и приемки промышленного оборудования.
	Содержание
	4
	2

	
	64
	Правила подготовки оборудования к ремонту. Содержание работ при осмотре и отдельных видах ремонта (применительно к основным видам оборудования организаций, для которых осуществляется подготовка слесарей-ремонтников). Порядок и правила разборки простого и средней сложности оборудования. Разборка на сборочные единицы и механизмы, промывка, деффектовка по характеру и величине из​носа. Методы контроля качества отремонтированных деталей.
	1

	2

	
	65-66
	Практическая работа №13: Последовательность ремонта деталей и выполнения пригоночных работ. Балансировка деталей и ее значение для надежности и долговечности работы машины. Проверка установки и положения базовых деталей. Проверка состояния фундаментов. 
	2

	3

	
	67-68
	Практическая работа №14: Технология ремонта, испытания, наладки и приемки сложного оборудования. Регулирование простых и средней сложности механизмов, устранение осевых зазоров вращающихся деталей. Методы наладки и вывод на технологический режим. Правила организации рабочего места и требования безопасности труда.

Проверка правильности срабатывания приборов управления, педалей, рукояток и другая проверка на точность по техническим условиям и ГОСТ, на которые стандартизованы нормы точности. Проверка агрегатов в работе на всех режимах и на потребляемую мощность. 
	2
	3

	Тема 1.10 Организация ремонтной службы и система планово-предупредительного ремонта.
	Содержание
	2
	2

	
	69

	Задачи системы планово-предупредительного ремонта. Регламентированное обслуживание. Периодические плановые профилактические операции: осмотр, промывка, смена смазки. Диагностирование оборудования: регулярный контроль тех​нического состояния оборудования в процессе эксплуатации. Прогнозирование сроков, возможных отказов вследствие износа отдельных деталей и механизмов. Определение технического состояния оборудования без его разборки по косвенным признакам (расход картерного масла, давление в масляной системе и т. п.). Техническое диагности​рование с помощью приборов и устройств. Мероприятия, обеспечивающие безаварийную работу обору​дования. Соблюдение правил технической эксплуатации. Своев​ременное устранение мелких дефектов и неисправностей. Повы​шение квалификации персонала, эксплуатирующего оборудование, применение защитных и предохранительных устройств и т. д.
	1

1
	

	
	
	
	
	

	
	70
  Контрольная работа.
	 1
	3

	
	71-72
Дифференцированный зачет.
	
          2
	3

	Учебная практика:
	144
	3

	Тема 1.1. Изготовление и ремонт приспособлений
	60
	

	Станочные универсальные приспособления, их классификация
	
	

	Универсальные приспособления, кулачковые патроны
	
	

	Машинные тиски. Универсальные наладочные приспособления
	
	

	Системы универсально-сборочных приспособлений
	
	

	Конструктивные элементы технологической оснастки


	
	

	Изготовление технологической оснастки
	
	

	Сборка приспособлений. Контроль после сборки
	
	

	Ремонт приспособлений
	
	

	Изготовление технологической оснастки, изготовление корпусов и плит
	
	

	Обработка отверстий, обработка кондукторных втулок. Установка кондукторных втулок
	
	

	Тема 1.2. Ремонт узлов гидравлических приводов
	30
	

	Ремонт трубопроводов, свойства гибких тонкостенных труб, развальцовка труб
	
	

	Соединение трубопроводных систем шлангами, штуцерами, гайками, развальцовка концов труб
	
	

	Ремонт гидроцилиндров и поршней
	
	

	Ремонт шестеренных насосов
	
	

	Ремонт пластинчатых насосов
	
	

	Тема 1.3. Контроль основных узлов и механизмов
	6
	

	Проверка прямолинейности плоскостей. Параллельность и перпендикулярность. Проверка соосности отверстий и валов
	
	

	Тема 1.4. Требования безопасности при выполнении ремонтных работ
	6
	

	Средства обеспечения безопасной работы оборудования
	
	

	Тема 1.5. Методы и средства защиты от опасностей технических систем и технологических процессов
	6
	

	Общие требования безопасности и экологичности технических систем и технологических процессов
	
	

	Тема 1.6. Ремонтные работы
	6
	

	Организация ремонтного хозяйства, последовательность и правила выполнения ремонта. Виды ремонтов, межремонтное обслуживание, ТБ. Техническая документация на ремонтные работы. Перечень мер по обеспечению безопасности. Подготовка, разборка, очистка и промывка деталей
	
	

	Тема 1.7. Ремонт типовых деталей и механизмов


	30
	

	Правила безопасности ТБ при ремонтных работах. Ремонт и сборка шпоночных, шлицевых и прессовых соединений
	
	

	Ремонт валов, осей и шпинделей
	
	

	Сборка прессовых соединений
	
	

	Ремонт подшипников, шкивов, ременных передач, винтов и болтов, гаек, резьбовой части нерегулируемой гайки путем заливки акрилопластом


	
	

	Ремонт маточных гаек. Восстановление маточной гайки с бронзовыми вкладышами. Разборка и сборка, регулирование шариковинтовой пары (ШВП). Вставка резьбовых вкладышей в корпус гайки, разметка отверстий во вкладышах под крепежные винты. Сверление в резьбовых вкладышах отверстий под крепежную резьбу 
	6
	

	Производственная практика:
	252
	3

	Тема 1.1. Ремонтные работы
	54
	

	Организация ремонтного хозяйства
	
	

	Последовательность выполнения ремонта
	
	

	Правила выполнения ремонта
	
	

	Виды ремонтов
	
	

	Межремонтное обслуживание
	
	

	ТБ при ремонте
	
	

	Подготовка деталей
	
	

	Разборка деталей
	
	

	Очистка и промывка деталей
	
	

	Тема 1.2. Ремонт типовых деталей и механизмов
	72
	

	Правила безопасности, ТБ при ремонтных работах.
	
	

	Ремонт и сборка шпоночных соединений
	
	

	Ремонт и сборка шлицевых соединений.
	
	

	Ремонт и сборка прессовых соединений
	
	

	Ремонт валов, осей, шпинделей
	
	

	Сборка прессовых соединений.
	
	

	Ремонт подшипников,  шкивов,  ременных передач. Ремонт винтов и болтов
	
	

	Ремонт гаек, резьбовой части нерегулируемой гайки путем заливки акрилопластом.
	
	

	Ремонт маточных гаек. Восстановление маточной гайки с бронзовыми вкладышами.
	
	

	Разборка и сборка, регулирование шарико-винтовой пары (ШВП).
	
	

	Вставка резьбовых вкладышей в корпус гайки, разметка отверстий во вкладышах под крепежные винты. Сверление в резьбовых вкладышах отверстий под крепежную резьбу
	
	

	Сверление в резьбовых вкладышах отверстий под крепежную резьбу
	
	

	Тема 1.3. Сборка механизмов вращательного движения
	30
	

	Механизмы вращательного движения
	
	

	Технология сборки валов и осей
	
	

	Технология сборки подшипников скольжения и  качения
	
	

	Контроль качества сборки подшипников скольжения и качения
	
	

	Сборка типовых сборочных узлов и механизмов машин: муфт и тормозов
	
	

	Тема 1.4. Изготовление и ремонт приспособлений
	30
	

	Станочные универсальные приспособления, их классификация
	
	

	Универсальные приспособления, кулачковые патроны, машинные тиски. Универсальные наладочные приспособления
	
	

	Конструктивные элементы технологической оснастки. Изготовление технологической оснастки
	
	

	Ремонт приспособлений. Сборка приспособлений. Контроль после сборки
	
	

	Изготовление технологической оснастки, изготовление корпусов и плит. Обработка отверстий, обработка и установка кондукторных втулок
	
	

	Тема 1.5. Ремонт узлов гидравлических приводов
	24
	

	Ремонт трубопроводов, способы гибки тонкостенных труб, развальцовка труб
	
	

	Соединение трубопроводных систем шлангами, штуцерами, гайками
	
	

	Развальцовка концов труб
	
	

	Ремонт гидроцилиндров и поршней. Ремонт шестеренных и пластинчатых насосов
	
	

	Тема 1.6. Контроль основных узлов и механизмов
	36
	

	Проверка прямолинейности плоскостей. Параллельность и перпендикулярность. 
	
	

	Проверка соосности отверстий валов
	
	

	Требования безопасности при выполнении ремонтных работ
	
	

	Средства обеспечения безопасной работы оборудования
	
	

	Методы и средства защиты от опасностей технических систем и технологических процессов
	
	

	Общие требования безопасности и экологичности технических систем и технологических процессов
	
	

	Комплексный дифференцированный  зачет: УП.03+ПП.03
	6
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1-ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств)

2-репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3-продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Для реализации программы профессионального модуля имеется в наличии учебный кабинет «Основ слесарных, сборочных и ремонтных работ»; мастерская «Слесарная».
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:

- комплект бланков технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия (планшеты по технологии изготовления и ремонта машин и оборудования различного назначения).
Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:

Слесарной:

-рабочие места по количеству обучающихся;

-набор слесарных инструментов;

-набор измерительных инструментов;

-приспособления;

-заготовки для выполнения слесарных работ.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Основные источники:

1.Лихачев, В. Л. Основы слесарного дела : учебное пособие / В. Л. Лихачев. - Москва : СОЛОН-Пресс, 2019. - 608 с. - ISBN 978-5-91359-184-5. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1227719 

2. Карпицкий, В. Р. Общий курс слесарного дела : учеб. пособие / В.Р. Карпицкий. — 2-е изд. — Минск : Новое знание ; Москва : ИНФРАМ, 2019. — 400 с. : ил. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-004755-3. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/984020
3 Основы технологии сборки в машиностроении : учеб. пособие / И.В. Шрубченко, Т.А. Дуюн, А.А. Погонин [и др.].  — Москва : ИНФРА-М, 2019. — 235 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-014867-0. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1009008 

4. Богуцкий, В. Б. Эксплуатация, обслуживание и диагностика технологических машин : учебное пособие / В.Б. Богуцкий, Л.Б. Шрон, Э.Э. Ягьяев. — Москва : ИНФРА-М, 2019. — 356 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-015996-6. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1074211
Дополнительные источники:

1.Харченко, А. О. Металлообрабатывающие станки и оборудование машиностроительных производств : учеб. пособие / А.О. Харченко. — 2-е изд. — Москва : Вузовский учебник : ИНФРА-М, 2019. — 260 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-9558-0624-2. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/961489
2.Покровский Б.С. Контрольные материалы по профессии "Слесарь" (1-е изд.): Учебное  пособие – М: Академия, 2019 – 288с.

3.Покровский Б.С., Механосборочные  работы: Учебное пособие - М:Академия,                                  2019 – 368с.                         

4.Покровский Б.С.  Основы слесарного дела:  Учебник -  М: Академия, 2020 – 526с.                                                                                                         

5..Покровский Б.С. Слесарь-ремонтник: Учебное пособие - М: Академия,                                       2018 – 125с.

Интернет ресурсы:
1. электронная библиотечная система http://znanium.com/ 

2. http://eor.edu.ru, Федеральный центр информационно-образовательных

ресурсов

3. http://school-collection.edu.ru, Единая коллекция цифровых образовательных

ресурсов

Сервисы и инструменты:

1.Skype (режим доступа: https://www.skype.com/)
2.Zoom (режим доступа: https:// zoom.us/)

3. https://disk.yandex.ru/
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Для реализации образовательной программы профессионального модуля ПМ.03  «Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин»  основанного на модульно – компетентностном подходе с целью построения индивидуальной траектории обучающегося в образовательном процессе будут использованы следующие педагогические технологии: 
-социализация личности, направленная на развитие личности, в частности на формирование активности личности в учебном процессе;

-проблемное и проектно – исследовательское обучение, направленное на развитие интеллектуальных функций обучающихся, овладение ими  принципами системного подхода к анализу и решению производственных ситуаций;

-информационно-коммуникационные, позволяющие овладеть методами сбора, размещения, хранения, накопления, преобразования и передачи данных в профессионально ориентированных информационных системах с применением электронных образовательных ресурсов;

-здоровьесберегающая технология, направленная на сохранение здоровья, 

в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучающихся.

Образовательный процесс осуществляется через активные формы занятий с применением электронных образовательных ресурсов, деловых и ролевых игр, индивидуальных и групповых проектов, анализа производственных ситуаций, психологических и иных тренингов, групповых дискуссий в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучающихся.

Обязательным условием допуска к производственной практике по профессии 15.01.30  Слесарь является освоение  учебной практики  для получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля ПМ.03«Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин».  
Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную практику  (производственное обучение), которую рекомендуется проводить рассредоточено. Производственная практика в рамах профессионального модуля будет осуществляться концентрированно в организациях, на предприятиях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Реализация основной профессиональной образовательной программы по профессии 15.01.30 Слесарь среднего профессионального образования обеспечена педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемого  профессионального модуля «Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин».  
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой.

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных учебных дисциплин: «Технология изготовления и ремонта машин и оборудования различного назначения»,  «Организация и технология сборки, регулировки и испытания машин и оборудования различного назначения», «Организация и технология ремонта оборудования различного назначения», «Технические измерения», «Техническая графика», «Основы электротехники», «Основы материаловедения», «Основы слесарных и сборочных работ», «Безопасность жизнедеятельности». Преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

Оценка результатов освоения профессионального модуля ПМ.03 «Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин»   включает текущий контроль знаний, умений и навыков, промежуточную и государственную (итоговую) аттестацию обучающихся в форме выпускной квалификационной работы по выявлению сформированности компетенций.

Оценка результатов подготовки  обучающихся в рамках профессионального модуля осуществляется по  основным направлениям:

- оценка уровня освоения междисциплинарных курсов;

- оценка профессиональных и общих компетенций обучающихся;

- оценка освоения учебной практики;

- оценка освоения производственной практики.

Междисциплинарные курсы профессионального модуля состоят из тематических разделов. Знания, полученные при изучении междисциплинарного курса (курсов) отрабатываются на учебной и производственной практике. Каждая дидактическая единица завершается контролем. 

	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели результатов подготовки
	Формы и методы контроля

	ПК.3.1 Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; 

выполнять слесарную обработку деталей; 

выполнять промывку, чистку, смазку деталей и снятие залива;

выполнять работы с применением пневматических, электрических инструментов и на сверлильных станках; 

выполнять шабрение деталей с помощью механизированного инструмента; 

выполнять разборку, сборку и уплотнение фаолитовой и керамической аппаратуры и коммуникаций; 

выполнять такелажные работы при перемещении грузов с помощью простых грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола, и специальных приспособлений.
	практические работы, самостоятельные работы, контрольные работы 
Дифференцированный зачет 
Дифференцированный зачет по производственной практике (выполнение проверочной квалификационной работы).

Комплексный квалификационный экзамен 

	ПК.3.2Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	выполнять слесарную обработку деталей; 

выполнять промывку, чистку, смазку деталей и снятие залива;

выполнять работы с применением пневматических, электрических инструментов и на сверлильных станках; 

выполнять шабрение деталей с помощью механизированного инструмента; 

изготавливать приспособления для ремонта; 

выполнять  ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; 

составлять дефектные ведомости на ремонт.
	 практические работы, самостоятельные работы, контрольные работы 
Дифференцированный зачет 
Дифференцированный зачет по производственной практике (выполнение проверочной квалификационной работы).

Комплексный квалификационный экзамен 

	ПК.3.3Выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
	выполнять испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин; 

изготавливать приспособления для ремонта и сборки; 

выполнять ремонт футерованного оборудования и оборудования, изготовленного из защитных материалов и ферросилиция.
	 практические работы, самостоятельные работы, контрольные работы 
Дифференцированный зачет 
Дифференцированный зачет по производственной практике (выполнение проверочной квалификационной работы).

Комплексный квалификационный экзамен


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели результатов подготовки
	Формы и методы контроля 

	ОК.1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	демонстрация интереса к будущей профессии.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК.2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов сборки, разборки ,ремонта и испытания узлов и механизмов оборудования и агрегатов машин;

оценка эффективности и качества выполнения.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК.3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области разработки технологических процессов сборки, разборки ,ремонта и испытания узлов и механизмов оборудования и агрегатов машин. 
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК.4Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	эффективный поиск необходимой информации;
использование различных источников, включая электронные.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК.5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	работа на станках с ЧПУ.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК.6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством и клиентами.
	взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения..
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК.7 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной профессией.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.
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